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Ручной комбинированный станок RB-1320×1,5 

Комбинированные станки MetalTec RB-1320×1,5 нашли 
широкое применение в цехах с небольшой площадью и 
в образовательных учреждениях. Средние и небольшие 
модели также востребованы в бытовом сегменте и 
производстве рекламы. Наиболее удобно использовать 
данный станок, на производствах и строительных 
площадках, где нет возможности подключить станок к 
электросети. 

НАЗНАЧЕНИЕ: 
Данный тип Станка предназначен для работы с листовым металлом по трем направлениям. 
Комбинирование функций резки, гибки и проката (вальцевания). 
Идеальная комбинация для обработки листового металла толщиной до 1,5 мм. 
Вальцы с диаметром 60 мм. 
Вальцы имеют трёхваловую конструкцию, верхний вал консольно отводится в сторону для 
быстрого съёма обечайки. 
Точно полированные вальцы из углеродистой стали. 
На вальцах станка расположены желоба для гибки арматуры. 
На станке установлен откидной защитный кожух для предотвращения попадания в вальцы 
посторонних предметов во время выполнения другой операции. 
Гибка на максимальный угол 90°. 
Гибка происходит по типу гибки на прессе – гибочными штампами (пуансон х матрица). 
Съемные сегменты пуансона позволяют производить отбортовку поддонов и коробов. 
Гильотина станка идеально режет металл до 1.5 мм. 
Задняя часть станка имеет ограничитель подачи листа, для резки листа на заданный размер. 
Для снижения усилия оператора во время работы станок оснащен удобной рукоятью большой 
длины с противоскользящими наконечниками, рукоять возможно установить на любую сторону 
станка. 
Право и левосторонняя возможность работы. При вращении рукояти в движение приводится 
все три узла, в время закрытия пуансона/матрицы, поднимаются гильотинные ножи (во время 
закрытия гильотинных ножей, поднимается пуансон с матрицы). 

ОТЛИЧИТЕЛЬНЫЕ ОСОБЕННОСТИ: 
    Комбинирование функций резки, гибки и проката. 
    Подходит для резки мягкой стали, алюминия, латуни, меди и пластика. 
    Максимальная толщина обрабатываемого металла 1,5 мм. 
    Раскрытие верхнего ножа, установленного под углом 2 мм (левая часть 10 мм, правая часть 
2 – 3 мм). 
    Отшлифованные ножи для резки (поворотные для удвоенного срока службы / размер 
нижнего и верхнего ножа одинаковые). 
    Площадка-основание для размещения и прижима листа перед резкой. 



    Жесткая стальная конструкция. 
    Комплект гибочных штампов. 
    Гибка на максимальный угол 90°. 
    Регулируемый ограничитель подачи листа. 
    Канавки для прокатки прутка и формирования колец: 
    Не требует специального обслуживания. 
    На вальцах имеется желоб для гибки труб и арматуры. 
    Изгибание на угол до 90 градусов. 
    Минимальный диаметр проката — 76 мм. 
 

Технические характеристики 

Модель RB-1320×1,5 
Рабочая длина, мм 1320 
Максимальная толщина гибки, мм 1,5 
Максимальная толщина резки, мм 1,5 
Максимальный угол гиба, ˚ 90 
Максимальная толщина прокатки, мм 1,5 
Диаметр вала, мм 60 
Габаритные размеры: 
Длина, мм 1830 
Ширина, мм 610 
Высота, мм 970 
Вес (нетто), кг 470 
Вес (брутто), кг 530 
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