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Шлифовальный станок для труб ЛПШ-50 
ОПИСАНИЕ 
Станок для шлифовки и полировки труб, прямых и 
изогнутых деталей круглого или овального сечения из 
дерева, черной и нержавеющей стали, алюминия, меди и 
других материалов. 
Может применяться на любом производстве для обработки 
металлических деталей прямой и изогнутой формы. 
Отлично подходит для применения на мебельном 
производстве — для шлифования изогнутых деталей 
стульев, при изготовлении металлоконструкций — 
шлифовка лестничных ограждений и перил и др. 
Используя шлифовальные ленты различной зернистости и 
полировальные ленты, можно легко добиться зеркального 
блеска поверхности детали. 
Скорость вращения ленты регулируется частотным 

преобразователем. 
ОСОБЕННОСТИ 

Планетарный принцип работы станка, 
выполняет одновременное вращение вокруг 
заготовки шлифовальных лент и приводного 
диска, таким образом достигается отличное 
качество обработки поверхности детали при 
шлифовке и полировке. 

Простое управление станком. Левый ряд 
переключателей запускает работу 
шлифовальных лент, регулирует скорость и 
режим подачи (автоматический или ручной). 
Правый – работу механизма подачи, 
скорость, направление подачи.  



 

В автоматическом режиме, при прохождении 
заготовки через датчики, происходит 
остановка привода диска. В этот момент 
заготовка заходит в рабочую зону и привод 
диска возобновляет работу. 

 

Для перехода в ручной режим работы, нужно 
отвести подающие ролики в сторону. Для 
этого необходимо открутить фиксирующие 
болты.  

 

 

В ручном режиме для остановки привода 
диска используется педаль. В момент 
приостановки удобней подать заготовку в 
рабочую зону. После того, как подали 
заготовку, отпускаем педаль – вращение 
возобновляется. 

 

Легкая настройка высоты подающего стола 
по высоте. Нужно всего лишь ослабить два 
винта и вкрутить или выкрутить 
регулировочный болт на нужную высоту 
стола. 



 

Для удаления древесной пыли 
предусмотрен вывод для подключения 
аспирационных установок.  

 

Минимальный радиус кривизны 

 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Модель ЛПШ-50 
Диаметр обрабатываемой заготовки, мм 5-50 

Минимальный радиус изгиба заготовки, мм 80 

Скорость подачи материала ручная 

Размер шлиф. ленты, мм 585х25(30) 

Электродвигатель привода лент 1.5х3000 

Электродвигатель привода диска 1,1х1000 

Габариты, мм 750х570х1150 

Масса, кг 235 
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