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Электроэрозионные проволочно-вырезные станки 
MetalTec DK 7745 

НАЗНАЧЕНИЕ: 
Электроэрозионный проволочно-вырезной станок 
Metaltec DK 7745 предназначен для производства 
различных типов металлических изделий. Основное 
преимущество электроэрозионной обработки 
заключается в том, что ее можно использовать для 
обработки любого материала, если он является 
токопроводящим. 
Высокие технические характеристики станка и его 
надежность гарантированы за счет установленных 
компонентов и узлов от ведущих мировых 

производителей, что позволяет использовать его для обработки деталей с высокой 
точностью и повторяемостью. 

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ: 
Возможно обрабатывать детали из карбида вольфрама или титана, которые трудно 
обрабатывать традиционными методами резания. 
Электроэрозионная обработка позволяет обрабатывать закаленные детали. В то время как 
другие методы обработки должны быть выполнены до того, как заготовка будет закалена с 
помощью термообработки, электроэрозионная обработка также может быть применена к 
закаленному материалу. 
Таким образом, можно избежать любой потенциальной деформации в результате 
термической обработки. 

ОТЛИЧИТЕЛЬНЫЕ ОСОБЕННОСТИ: 
• Станок позволяет обрабатывать любые токопроводящие материалы, различной

твердости.
• Отсутствует любая стружка.
• Поверхность заготовки не деформируется из-за отсутствия термического и

механического влияния.
• Изготовление деталей сложной формы и малых размеров.
• Простота конструктива станка увеличивает его надежность в процесс эксплуатации.
• Проволочный электрод используется многократно, удешевляя процесс производства.

ПРЕИМУЩЕСТВА: 
• Высокая мощность генератора импульсов позволяет обрабатывать на высокой

скорости.
• Встроенная система ЧПУ – Autocut, на русском языке.
• Усиленная станина для обработки деталей большой массы.
• Пластиковый усиленный защитный экран рабочей зоны.



ПОЛУЧАЕМЫЕ ИЗДЕЛИЯ: 

 

КОМПЛЕКТ ОПТИЦЕСКИХ ЛИНЕЕК (УЦИ) 
Дискретность шкалы измерения – 5 мкм. 

 

УЗЕЛ НАТЯЖЕНИЯ И ПЕРЕМОТКИ ПРОВОЛОКИ 
Позволяет многократное использование проволоки. 
С узла подается проволока в рабочую зону. Для 
обработки используется молибденовая проволока, 
перемотка реверсная, благодаря чему 200 метров 
проволоки хватает на 40 часов работы. 

 

ВСТРОЕННАЯ CAD / CAM СИСТЕМА НА ОСНОВЕ 
«AUTOCAD» 
Позволяет формировать управляющую программу 
непосредственно на стойке ЧПУ без дополнительного 
программного обеспечения. 
Русифицировано. 

 

ЦЕНТРАЛИЗОВАННАЯ СИСТЕМА СМАЗКИ 
Удобство в обслуживании узлов станка и сокращение 
времени на смазку. 

 

СТАНДАРТНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ: 
Электроэрозионный станок со шкафом ЧПУ и насосной 
станцией. 
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Модель станка DK7745 DK7745 

Тип Однопроходной Многопроходной 

Ход рабочего стола, мм 450 × 550 450 × 550 
Макс. толщина обрабатываемой 
детали, мм 450 450 

Размер рабочего стола, мм 810 × 560 810 × 560 
Макс. конус обрабатываемой 
детали ± 3 ° / 80 мм ± 3 ° / 80 мм 

Эффективность резки, мм2 / мин ≤ 150 ≤ 150 

Режущий ток, А ≤ 6 ≤ 6 

Шероховатость, мкм 1,6 — 3,2 1,2 — 2,5 

Рабочая точность, мм 0,012 — 0,015 0,012 
Потребляемая мощность станка, 
кВт ≤ 1,5 ≤ 2 

Диаметр проволоки, мм 0,12 ～0,20 0,12 ～0,20 

Скорость проволоки, м/с 5,8 — 11,5 5,8 — 11,5 

Метод привода Шаговый Шаговый 

Допустимая нагрузка на стол, кг 400 400 
Линейка с цифровым дисплеем, 
мм 0,005 0,005 

Направляющие Скольжения Линейные 

Насосная станция Нормального давления Высокого давления 

Объем резервуара, л 40 50 
Биение (колебания) на трубке 
хранения проволоки, мм ≤ 0,01 ≤ 0,01 

Габаритные размеры:  

Длина, мм 2200 1750 

Ширина, мм 1700 1650 

Высота, мм 1900 1850 

Вес, кг 1050 1300 
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