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Ленточнопильный станок MetalTec BS 380 FH 

НАЗНАЧЕНИЕ: 
Ленточнопильный станок MetalTec BS 380 FH 
предназначен для резки заготовок из металлов: 
цветных, никелевых, титановых, а также 
высоколегированных и конструкционных сталей.

Конструктивное устройство станка, классическое 
для данного типа оборудования: в качестве базы 
используется массивная станина, а в качестве 
режущего модуля – пильная рама. 
Непосредственно процесс резки осуществляется 
пильным полотном (ленточная пила), которая 
сварена в кольцо и установлена на пильной раме, 
методом натяжения на шкивы. Пильная рама 

опускается под собственным весом, а регулируемый гидравлический цилиндр 
(гидроразгрузка), позволяет регулировать скорость опускания пильной рамы, в зависимости 
от установленной заготовки и режимов пиления. 

Преимущества ленточнопильных станков по металлу: 

• Высокая точность обработки.
• Превосходное качество резки.
• Экономия материала при обработке, за счет малой ширины резки.
• Угол пиления – 90°.
• Пакетная резка, и резка нескольких заготовок одновременно.
• Возможность резки различных заготовок: труб, профилей и т.д.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ: 
• Гидравлическое управление скоростью резки, с возможностью плавной регулировки.
• Подшипники и твердосплавные направляющие, обеспечивают стабильное и

безлюфтовое движение пильного полотна, а также увеличивают ресурс пильного
полотна.

• Быстрая перемотка вперед, удобное преобразование распиловки, повышение
эффективности работы.

• Зажимной механизм может настраиваться под различные типы заготовок, обеспечивая
высокую производительность и удобство обработки.

• Автоматический пуск.
• Удобство регулировки и быстрота изменение настроек, позволяет применять станок в

режиме многозадачности.



• Точная настройка пильного полотна, позволяет устранить люфт и обеспечить точный и
безопасный процесс резки. Для достижения наилучшего качества и скорости резки,
скорость подачи можно плавно отрегулировать.

• Точная и плавная настройки скорости движения пильного полотна, позволяет
оптимально продлить ресурс прочности пильного полотна, и обеспечивает наилучший
процесс резки.

• Натяжение пильного полотна осуществляется гидравлически, что обеспечивает
простоту настроек и эксплуатации и повышение производительности станка.

• Автоматическое отключение поломки пильного диска (безопасность).
• В комплекте поставляется: Пильное полотно, Вспомогательная подающая стойка,

Набор вспомогательных инструментов.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Модель BS 380 FH 
Сечение обрабатываемой детали, мм 380 — 380 x 380 

Размеры пильного полотна, мм 4115 x 34 x 1,1 

Скорость резания, м/мин 20 / 40 / 60 / 75 

Угол пиления, ° 90 

Система зажима заготовки Гидравлические тиски 

Мощность двигателя, кВт 3 

Мощность двигателя гидравлики, кВт 0,75 

Высота рабочей зоны, мм 640 

Габаритные размеры: 
Длина, мм 2000 

Ширина, мм 1160 

Высота, мм 1310 

Вес, кг 950 

ВОЗМОЖНОСТИ: 
• Автоматическая остановка пильного полотна и поднятие пильной рамы после 

окончания резки. Высокая производительность и скорость смены заготовок.
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